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Ein starker Partner
Mit Uber 200 installierten Magnetarc-SchweifSmaschinen
in Uber 19 Landern sind wir der Weltmarktfihrer.
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Magnetarc-Schweifsen

Uber 40 Jahre
Erfahrung

1972 prasentierte KUKA die erste Magnetarc-Schweifimaschine.
Seither wurde das Verfahren kontinuierlich weiterentwickelt.
Die neueste Generation bietet noch hdhere Prozessqualitat
und mehr Ausbringung. Fir die Kontrolle sorgt das optimierte
KUKA Prozessiberwachungs- und Dokumentationssystem PCD.
Mehr Produktivitat sichern zahlreiche konstruktive Weiterent-

wicklungen sowie noch langere Wartungs- und Service-Intervalle.
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Das Magnetarc-Schweifden Umfangreiche Anwendungen
aus der Automobil- und Metallindustrie

Magnetarc-Schweifsen von KUKA wird heute von zahlreichen, renommierten Automobilherstellern fir
Bauteile des Antriebsstrangs eingesetzt. Achsen, Gelenk- und Antriebswellen missen dauerhaft héchsten

Beim Pressschweifden mit magnetisch bevvegtem Lichtbogen Belastungen widerstehen. Zudem kommt der Positioniergenauigkeit eine besondere Rolle zu. Hier ist die

(auch MBP-SChWGi@EI’] enannt) vverden rohrférmi e Bauteile Magnetarc-Technologie erste Wahl. Aber auch Hersteller aus der Metallindustrie setzen immer mehr auf
) g ) o g dieses Fugeverfahren.

mit geschlossenen Querschnitten miteinander verbunden.

Im Unterschied zum Rotationsreibschweifden konnen auch

nicht rotationssymmetrische Bauteile gefligt werden. + Mit geschlossener Geometrie

+ Mit leitfahigen und anschmelzbaren Materialien
+ Mit rohrformigen Querschnitten
« Mit Wandstarken von 0,7 mm bis 6 mm (grofere Wandstarken auf Anfrage)

Allgemein kénnen folgende Bauteile gefiigt werden:

Vorteile des Verfahrens

Hochste Schweifdqualitat

« Hochwertiges Pressschweifdgeflige
- Exakte Positionierung der Bauteile zueinander
« Verzugsfrei und hochprazise

Kostenreduktion / Bauteiloptimierung

+ Kurze Schweifszeiten

+ Dinne Wanddicken schweifRbar / optimal fiir den Leichtbau

« Bauteil-Geometrien mit geschlossenem Querschnitt und
verschiedenen ferromagnetischen Materialien moglich

Green Technology 04 05

« Umweltfreundlicher Prozess mit geringem Energieverbrauch
« Keine Verbrauchsmaterialien wie Filldraht
+ Keine Rauchgasbelastung

06 07

08 09
01 Beruhrung der Bauteile und 02 Zindung des Lichtbogens durch 03 Erwarmung durch geregelten 04 Verbindung der Bauteile 01 Verbundlenker-Achse (Stahl-Guss) flr 4-Rad getriebene SUV 02 Stahl-Gelenkwelle fiir Gelandefahrzeug
Aktivierung des Stroms Abhub Lichtbogenumlauf durch Stauchen 03 Vormontierte Stahl-Gelenkwelle fiur PKW 04 Ventilgehdusedeckel 05 Druckbehdlter 06 Auspuffteil

07 Federtopf 08 Sitzrahmen 09 Druckbehalter
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Vielfaltige Materialkombinationen

Unlegierter Baustahl

Hochlegierter Stahle (ferritisch und austenitisch)
Einsatz- und Nitrierstahl

Kaltarbeitsstahl (unlegiert und legiert)
Schnellarbeitsstahl

Feder- und Automatenstahl

C ©® < © © < O Gusseisen mit Kugelgraphit

Gusseisen mit Kugelgraphit

©® © © < ® © < © stahlguss, warmfester Stahlguss

Stahlguss, warmfester Stahlguss

Die Hauptvorteile der

©® < ® ® < © Feder-und Automatenstahl

< © Hochlegierter Stahl (ferritisch und austenitisch)
® Unlegierter Baustahl

© © < O Kaltarbeitsstahl (unlegiert und legiert)
® < © Einsatz- und Nitrierstahl

® © < O Schnellarbeitsstahl

® SchweiRbarkeit bestatigt

v SchweiBbarkeit méglich

KUKA Magnetarc-Schweifdmaschinen

Vorsprung durch Erfahrung

KUKA Industries ist nicht nur Hersteller der Maschinen,
sondern als Auftragsfertiger auch praktischer Anwender der
Magnetarc-Technologie. Damit flieen wichtige Erkenntnisse
direkt in die Entwicklung neuer Maschinen und Prozesse ein.

Maximale Kostenreduktion

Die modernen Magnetarc-Schweifdverfahren erméglichen es,
teures Material nur an den fir das Bauteil relevanten Stellen
zu verwenden.

Hochste Schweifdqualitat

Gehen Sie Problemen aus dem Weg - setzen Sie auf ein
Produktionsverfahren, bei dem jedes Bauteil validiert ist.

Magnetarc-Schweifsen

Maximale Flexibilitat
0Ob Einkopf-, Doppelkopf- oder Vertikalmaschine.
Wir bieten Ihnen fir jedes Bauteil die ideale Losung.

Bauteiloptimierung

Die Mobilitatsindustrie fordert Lésungen zur Gewichtsreduzie-
rung — Schweifden schafft die Moglichkeit fur alles Moderne,
was sich bewegt.

Hochste Ergonomie

Der Einsatz von intuitiver Touchscreen-Bedienung und der
ergonomisch gestaltete Arbeitsraum machen die Arbeit
schneller und effektiver.

KUKA Industries liefert IThnen die perfekt
auf lhre Beduirfnisse zugeschnittene Maschine

KUKA Industries bietet Ihnen kundenspezifische, prozesssichere und wirtschaftlich erfolgreiche Losungen
von 20 bis 600 kN Stauchkraft als Einkopf- oder Doppelkopfausfiihrung. Spezialanwendungen in vertikaler
Ausfiihrung gehoren ebenfalls zum Programm.

Einkopf-Maschinen Doppelkopf-Maschinen
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Maschinenportfolio KUKA Magnetarc-Schweimaschinen
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KUKA-Technik, die sich auszahlt

Technologie-Highlights

Hightech-Maschinen missen heute den Kundenanforderungen
nach immer geringeren Taktzeiten, héheren Qualitats-
anforderungen, Schweifsen von neuen Bauteilkombinationen
und ltckenloser Nachverfolgbarkeit Stand halten.

Maschinentechnik

- Verschleifdfreie, geteilte Hightech-Spulen fiir zeitsparendes
Be- und Entladen der Bauteile

« Schnelle Umristung auf unterschiedliche Bauteile durch
Prazisionsspanntechnik mit Wechseleinrichtungen

« Hochste Steifigkeit und Prazision in der Schlittenfiihrung
durch spielfreie, vorgespannte Walzlager

+ Rasche Kompensation von Vorrichtungs- und Bauteil-
toleranzen durch die Spannvorrichtung mit Justageplatte

« GroRRe Wartungsvorteile durch langzeitgeschmierte Prazisi-
onsflihrungen

» Hochprézises Fligen durch die HNC-gesteuerte Prozessachse

Design / Ergonomie / Energieeffizienz

« Ergonomischer Arbeitsraum

« Optimiertes Design fir besten Larm- und Lichtschutz

+ Reduzierte Aufstellflache durch Integration der Hydraulik in
die Maschine

- Einfache und intuitive Touchscreen-Bedienung

Optionen

« GlUhstation zur Warmenachbehandlung
« Bauteil-Kennzeichnung

* Energiemessgerat

« Automatisierungsldésungen

GlUhstation zur Warmenachbehandlung

Magnetarc-Schweifsen

Neue KUKA Stromquellentechnologie - MagnetAr 620A

+ Hochste Schweifdqualitdt durch geregelte Energieeinbringung
« Modular erweiterbar fir héhere Leistungen

+ Plug & Play: einfacher Quellenwechsel durch Kunden méglich
* Gewichtsreduzierung bis zu 85 %™

+ Volle Integration in die Maschine und Maschinenbedienung

« Senkung des Energiebedarfs um ca. 20 %*

« Fernwartung und -diagnose Gber KUKA RemoteService

*Im Vergleich zum Vorganger SSQ

Bauteil-Kennzeichnung

Revolutionare Steuerungstechnik und
Prozessuberwachung made by KUKA

Ausgelegt fiir Industrie 4.0
Um den zukinftigen Anforderungen von Industrie 4.0 gerecht

zu werden, wurde das gesamte Steuerungskonzept neu ausge-

richtet. Neben einer neuen Steuerungsarchitektur wurde auch
die Bedienung nach modernsten ergonomischen Gesichts-
punkten neu gestaltet. Wahrend frither der Maschinenbedie-
ner Uber getrennte Bedienoberflachen fiir SPS und KUKA PCD
(Process Control and Documentation) verfiigte, wurden diese
in eine neue einheitliche KUKA Bedienung integriert. Der
Nutzen: intuitives Bedienen bei reduziertem Einarbeitungs-
aufwand und neue zusatzliche Funktionen!

Features

« Intuitive Touchscreen-Bedienung mit einheitlichem
KUKA Bedienkonzept

+ Millisekundengenaue Steuerung erlaubt hochdynamische
Regelung der Prozessparameter in Echtzeit

+ Langentoleranzminimierung mittels Parameteranpassung
durch Vermessung des Querschnitts (Option)

+ Numerische Parameteriberwachung mit grafischer
Kurvenaufzeichnung

« Grafische und tabellarische Parameterdarstellung in
verschiedenen Ansichten

+ Bauteil- und Produktdatenmanagement

« Intelligente Benutzerverwaltung mit Identifikationschip
(EKS)

+ Bedienerlevel und Spracheinstellungen

« Vielfaltige Systemdiagnosefunktionen

« Umfangreiche Statistiken zur Qualitdtsanalyse mit
Exportfunktion

* Online Hilfe / Online Betriebsanleitungen

* Internetbasierter KUKA RemoteService

Vorteile

Alle Prozessdaten werden von der KUKA PCD (Process Control
and Documentation) numerisch und graphisch iberwacht
und elektronisch archiviert und stehen daher fir weitere Ana-
lysemoglichkeiten in zum Beispiel Cloud-Systemen zur Ver-
figung. International genormte Kommunikationsstandards,
wie OPC UA* und personliche elektronische Zugangssysteme
(EKS**) bilden die Basis fiir die Umsetzung von Industrie 4.0
und schaffen mehr Produktivitat, nachvollziehbare Qualitat
und Datentransparenz.

*  OPC UA = Open Platform Communications Unified Architecture

** EKS = Electronic-Key-System
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Von der Maschine zum System
KUKA Industries ist vorbereitet fur Industrie 4.0

Noch hohere Produktivitat lasst sich erreichen, wenn die
Magnetarc-Schweifsmaschinen vollstandig in Ihr Produktions-
netz integriert werden. Dazu bedarf es offener Schnittstel-

len und einer intelligenten Steuerung. Als Hersteller von
flexiblen Systemen flr die automatische Fertigung besitzt
KUKA Industries die Erfahrung und Kompetenz, prozesssi-
chere und wirtschaftlich erfolgreiche Komplettldsungen zu
entwickeln und zu realisieren. Die Maschinen bieten mit ihrem
optimal zuganglichen Arbeitsraum und der Netzwerkfahigkeit
der Steuerung ideale Voraussetzungen fiir das neue Zeitalter
der Industrie 4.0.

Magnetarc-Schweifsen

Wir bieten

+ Voll- oder Teilautomatisierung mit Linearachsen zur Bauteil-
zuftihrung und/oder -abfiihrung

+ Roboterautomatisierung zum Bauteilhandling

« Komplett integrierte Losung in den spezifischen Produktions-
workflow unter Einsatz moderner 3D-Prozesssimulation

KUKA Industries — von Engineering bis
Service ein weltweit agierender Partner

Lange bevor das erste Bauteil durch Ihre
Fertigung lauft, unterstiitzen wir Sie mit
unserem Knowhow.

Beratung, Planung, Engineering, Um-
setzung bis zum kompletten Customer
Service — und das weltweit. Wir wissen,
was Sie brauchen und haben die
passende Losung parat. Daflr garan-
tiert nicht zuletzt unser einzigartiges
KUKA TechCenter. Unsere Ingenieure
fihren hier Machbarkeitsunter-
suchungen durch und testen innovative
Konzepte auf ihre Praxistauglichkeit.

Dabei gilt, der beste Service ist der,
Uber den man nicht viel reden muss,
weil alles perfekt funktioniert.

KUKA Industries hat diesen Service

fur Sie und das fangt nicht erst bei der
Wartung an und hort auch nicht bei
den Ersatzteilen auf. Vom Prozess- und
Anlagentraining liber umfassende Kon-
zepte zur Versorgung und Bevorratung
mit Ersatz- und Verschleifteilen bis
hin zur Wartung, Instandhaltung und
Telediagnose beziehungsweise Hotline
rund um die Uhr.

Von der Prozessvalidierung, Giber den
Prototypenbau und die Kleinserienfer-
tigung kdnnen wir fir Sie am Standort
Augsburg (Deutschland) auch die kom-
plette Fertigung im Mehrschichtbetrieb
Ubernehmen.
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Fir weitere Informationen kontaktieren Sie uns bitte unter frictionwelding.industries.de@kuka.com

KUKA Deutschland GmbH Zugspitzstrale 140, 86165 Augsburg /Deutschland T +49 821797-0 F +49 821797-1991 kontakt@kuka.com

Angaben iber die Beschaffenheit und Verwendbarkeit der Produkte stellen keine Zusicherung von
Eigenschaften dar, sondern dienen lediglich Informationszwecken. Mafgeblich fir den Umfang
unserer Lieferungen und Leistungen ist der jeweilige Vertragsgegenstand. Die Abbildungen ent-
halten zum Teil auch optionale Ausstattungen, die nicht zum serienmafRigen Lieferumfang gehori
Technische Daten und Abbildungen unverbindlich fur Lieferungen. Anderungen vorbehalten.

TB|Magnetarcschweifen|DE|02]|0619

www.kuka.com




