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Die Lösung für das wirtschaftliche Entgraten 
KUKA cell4_premachining compact mit 1-Achs-Positionierer KP1 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
KUKA Standardzellen können durch vielseitige, modu-
lare Standardpakete und Automatisierungsoptionen zu 
maßgeschneiderten Lösungen im Bereich der Entgra-
tungstechnik für Kunden konfiguriert werden. 
 
Die KUKA cell4_premachining verbindet Leistung mit 
Qualität und das bei hoher Flexibilität, um Ihren Anfor-
derungen in jeder Hinsicht gerecht zu werden. Diese 
Flexibilität ermöglicht den Einsatz in den verschiedens-
ten Bereichen. Typische Anwendungen sind Säge-, Fräs-
, Putz- und Schleifarbeiten an unterschiedlichen Werk-
stoffen 
 
Die Kompaktheit des Roboters ist seine Stärke 
 
Der eingesetzte KR QUANTEC nano ist für diese Aufga-
benstellung optimiert und ausgeführt. Aufgrund der  
Kompaktheit aller beweglichen Achslängen werden nur 
geringe Momente in die Lagerungen eingeleitet.  
  
Weiterhin werden die zu bearbeiteten Bauteile durch 
das Drehmodul optimal zum Bearbeitungswerkzeug 
ausgerichtet. Die Bearbeitung des Bauteils erfolgt im-
mer in einer stabilen und reproduzierbaren Position. 
Dadurch werden die robotertypischen Eigenschaften 
für Bearbeitungsaufgaben mit einer steifen Kinematik 
kombiniert. 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Die Anlage ist mit einer leistungsfähigen und kompak-
ten Motorspindel ausgerüstet.  
 
Zur Auswahl stehen zwei Leistungsklassen: 
 
Eine hochpräzise Servospindel sowie eine leistungs- 
starke Bearbeitungseinheit mit Drehstromantrieb. 
 
Um eine flexible Bearbeitung zu ermöglichen können 
die Werkzeuge mit Hilfe eines Wechslers vollautoma-
tisch getauscht werden. Jeder Platz ist sensorüber-
wacht. Die Werkzeuge werden durch eine zyklisch 
schließende Abdeckung geschützt. 
 
Softwarepaket 
 
Zusätzlich werden die Roboterzellen durch ein perfekt 
abgestimmtes Technologie- und Softwarepaket aus 
dem KUKA Produktportfolio ausgestattet. Dadurch 
kann eine optimale Koordination von Roboter, Positio-
nierer und Spindel gewährleistet werden.  
 
Der Einlegebereich wird mit einer Schiebetür über-
wacht. Es ist eine manuelle Beladung mittels Werker o-
der Hebezeug möglich.  
 
Alternativ ist eine Beladung mittels Roboter möglich.  

http://www.kuka.com/
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Ideal abgestimmt auf Ihre Anforderungen 
KUKA Bearbeitungszellen  

Lieferumfang 

• 1 St. KUKA Roboter KR 160 1570, 
o  inkl. Robotersteuerung KR C4 
o KUKA Milling Applikations-

software 

• 1-Achs-Positionierer KP1-V 
 

• Leistungsfähige 18,0 kW Motorspindel   

• 13-fach Werkzeugwechsler 

• pneumatischer Spannarm 

• Roboterschutzhülle Achse  1- 2/3 

 

 
 
Basis-Konfiguration - Technische Daten: 
 

Zellenstandard              KUKA Cell4_premachining mit zwei  Wartungstüren 

Roboter 1x KR 160 R1570 

Steuerung KR C4 

Positionierer KP1 

Traglast                                                                                                     1.000 kg 

Planscheibendurchmesser                                                                     500 mm 

Positionswiederholgenauigkeit                                                            < ± 0.08 mm 

Medienzuführung (Luft, Masse, Feldbus, Hydraulik) 

Einlegebereich   zweiflügelige pneumatische Schiebetüre  

Frässpindel                                                                                   18,0 kW HSK 63 F 

                                                                                                        Umrichter 37,0 kW  

Werkzeugwechsler                                                                      13-fach  

Spannarm 

5 mögliche Spannpunkte Rastermaß                                       75 mm 

Spannkraft:                                                                                    1900 N 

Haltekraft:                                                                                      595 N 

Öffnungswinkel:                                                                            90° 

 
Optionen 

• Abgratförderer anstatt Spänebox  

• Schallschutzkabine mit 2 Fenstern und einer  
  Wartungstüre, zweiflügelige pneumatische Schiebetüre 

• Bauteilspezifische Vorrichtung  

• Absaug- und Filtersystem 

• Entfall Spannarm 

• Kompakthydraulikaggregat 

• Bearbeitungseinheit anstatt Servospindel 

Für weitere Informationen kontaktieren Sie uns bitte unter casting.industries.de@kuka.com 

Arbeitsbereich, KR 160 R1570 

Zellenlayout

: 

Werkzeugwechsler: 

Positionierer, Spannarm und Spänebox 

http://www.kuka.com/
mailto:casting.industries.de@kuka.com

