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3D-Schneiden und perforieren

Wirtschaftlichkeit und Qualitat sind die entscheidenden Faktoren

in der modernen Produktion. Die Laserbearbeitung ist dabei eine
innovative Variante. Die Schnelligkeit des Prozesses und die geringe
Warmeeinbringung verhelfen zu einer hohen Produktivitat und einer
reduzierten Nacharbeit im Vergleich zu konventionellen Verfahren.
Besonders in der Kunststoffbearbeitung ist dabei der CO,-Laser das

optimale Werkzeug.

Extrem feine, nahezu radiusfreie Konturen, gratfreie Schnitt-
kanten ohne Nachbearbeitung und keine Werkzeugabnutzung
bei gleichbleibend hoher Schnittqualitat sind nur einige Vor-
teile. Die Kombination mit einem KUKA Roboter als leistungs-
starke und prazise Fiihrungsmaschine fiir die 3D-Bearbeitung
erdffnet neue Moglichkeiten. Entscheidend ist die innovative
Technik der integrierten Strahlfiihrung fir CO,-Lasersysteme
und die Kompetenz in der Realisierung schlisselfertiger
Automationszellen.

Als einer der flhrenden Anbieter von Laserrobotern mit
integrierter Strahlfihrung liefert KUKA Industries komplette
und je nach Aufgabenstellung ausgelegte Bearbeitungszellen.
Vom Laserschneiden Uber das Perforieren fir Vakuumkaschie-
rung bis zur Airbagperforation kdnnen verschiedene Prozesse
angewendet werden.

CO,-Laserroboter

lhre Vorteile auf einen Blick

« Laserroboter optimiert flir das 3D-Schneiden und Perforieren

+ Ausgelegt fir CO,-Laser

« Laserleistung bis 1 kW moglich durch seitliche Anbindung
des CO,-Lasers

« Hochste Dynamik und Genauigkeit durch gewichtsneutrale
Adaption des Lasers

« Komplett gekapselte, integrierte Strahlfithrung im
Roboterarm

+ Verschmutzungs- und Bruchiberwachung zur
Onlinekontrolle des Linsenzustandes (LCU)

+ Hohe Flexibilitat

* Bertihrungsloses Verfahren

+ Kein Verschleifs von Werkzeugen

« Komplexe Geometrien moglich

« Einfache Erweiterung um weitere Derivate

Anwendungsbereiche

Mit dem CO,-Laserroboter lassen sich die unterschiedlichsten
Materialien schneiden und perforieren. Dazu zéhlen unter
anderem:

« Polyethylen

« Polypropylen

+ Kohlenstofffaserverstarkter Kunststoff
« Glasfaserverstarkter Kunststoff

* Holz

Da es sich bei dem CO,-Laserroboter um eine Prozess-
maschine inkl. Laser handelt, bieten wir diesen Roboter
nur innerhalb einer komplett funktionsfahigen Zelle im
Rahmen des cell4-Programms an.
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Technische Daten

RV6L-CO,

Max. Gewicht 6kg
Bearbeitungsoptik / Prozesszubehor

Zusatzlast A3 10kg

inkl. prozessspezifischer Installation

Max. Gewicht Laser 400kg
Wiederholgenauigkeit +0,05mm
Gewicht Grundgerat 960kg
(ohne Steuerung, Laser und Unterbau)

Elektr. Anschlusswert (ohne Laser) 7,1 kVA

Netzseitige Absicherung Max. 3 x 25A Sicherung trage

Achsdaten Geschwindigkeit
Achse 1 - Al 140°/s
Achse 2 - A2 1059/s
Achse 3 - A3 200°/s
Achse 4 — Ak 700°/s
Achse 5 - A5 750°/s

Es sind die Aufstellbedingungen des Laserstrahlquellenherstellers zu beachten.



Fir weitere Informationen kontaktieren Sie uns bitte unter laser.industries.de@kuka.com

KUKA Deutschland GmbH Zugspitzstrae 140, 86165 Augsburg /Deutschland T +49 821797-0 F +49 821797-1991 kontakt@kuka.com
KUKA Industries GmbH & Co. KG Sankt-Jobser-Strae 53, 52146 Wiirselen /Deutschland T +49 2405 45 468-10 F +49 2405 45 468-28 info.industries.de@kuka.com

Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendbarkeit der Produkte stellen keine Zusicherung von
Eigenschaften dar, sondern dienen lediglich Informationszwecken. Mafsgeblich fir den Umfang
unserer Lieferungen und Leistungen ist der jeweilige Vertragsgegenstand. Die Abbildungen ent-
halten zum Teil auch optionale Ausstattungen, die nicht zum serienmafigen Lieferumfang gehoren.
Technische Daten und Abbildungen unverbindlich fir Lieferungen. Anderungen vorbehalten.
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